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Machine de traitement d'objets. 

L'invention se rapporte au domaine des machines de traitement 
.d*objets, en particulier des corps creux tels que des recipients ou des 

5 preformes de recipients. ^ 
L'inventipn se rapporte plus particulierement aux domaine des 
machines de traiYement d'objets dans lesquelles urii^ serie de postes de 
traitement sont mobiles selon un cheminement selon un circuit en boucle, 
par exemple en etant solidaires d'un carrousel rotatif d'entrainement ou 

10 d'une chaine sans fin d'entrainement, et comportent chacun un systeme de 
prehension destine a prendre en charge un objet en un point de 
chargement et a le restituer en un point de dechargement du cheminement. 
Entre son point de chargement et de dechargement, un objet est deplace 
relativement au poste, par le systeme de prehension, d'une position initiale 

15 de chargement a au moins une position de traitement puis a une position 
finale de dechargement. Par ailleurs, la machine comporte des dispositifs 
de traitement des objets pris en charge par chaque poste. 

Une machine de ce type, destinee au traitement de recipients, est 
par exemple decrlte dans le document EP-A-0.477.341 . La machine decrite 

20 dans ce document ne permet d'effectuer qu'un seul traitement de chaque 
recipient, tout du moins si Ton veut pouvoir conserver une cadence 
importante de fonctionnement de la machine. En effet, le temps de sejour 
d'un recipient sur la machine est inversement proportionnel au nombre de 
recipients traites pendant une duree donnee, et ce temps de sejour est de 

25 toute fafon inferieur au temps necessaire au carrousel pour effectuer une 
rotation. De plus, le temps utile de traitement est encore limite par les 
temps necessaires au chargement, au dechargement, et aux deux 
renversements de chaque recipient. 

Or, lorsque Ton veut par exemple decontaminer un recipient tel 

30 qu'une bouteiile avant son remplissage, il faut lui faire subir plusieurs 
traitements successifs. II peut ainsi s'averer necessaire de proceder a un 
premier ringage, a la projection d'un produit de nettoyage et de 
sterilisation a Tinterieur du recipient, puis a un nouveau ringage. Or, dans 
ce cas, les deux operations de rinpage doivent par exemple etre effectuees 

35 avec le col du recipient tourne vers le bas tandis que la projection du 
produit de nettoyage doit par exemple etre effectuee avec le col tourne 

rOPTF nF CONFIRMATION 
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vers le haut pour permettre au produit de tester au contact des parois du 
recipient pendant une duree suffisamment iongue pour lui permettre d'agir 
efficacement. 

La mise en ceuvre de tels traitements avec des equipements connus 
necessite d*utiliser plusieurs machines de traitement, chaque recipient 
passant tour a tour d'une machine a Tautre. Une telle solution n'est pas 
satisfaisante du point de vue du cout cumule des machines qu'il faut 
mettre en oeuvre et du point de vue de Tencombrement de Tinstallation que 
cela necessite. 

La machine decrite dans le document EP-A-0. 31 9.304 permet 
d*effectuer plusieurs traitements consecutifs de plusieurs recipients grace 
a la presence de plusieurs postes et de plusieurs dispositifs de traitement 
des recipients pris en charge par chaque poste. Toutefois, cette machine 
est une machine sequentielle. qui fonctionne done a relativement faible 
cadence, et qui est relativement encombrante eu egard au nombre 
relativement faible de recipients qu'elle permet de traiter simultanement. 

Un autre type de machine de traitement connu est constitue par les 
fours de rechauffage ou de conditionnement thermi'que de preformes ou 
d'ebauches de recipients dans les installations de fabrication de recipients 
par soufflage ou etirage puis soufflage de preformes prealablement 
rechauffees, telles que les installations du type decrit dans le brevet 
frangais FR-2.479.077. Dans ces machines, les preformes ou ebauches 
suivent un circuit en cheminement en boucle en etant portees par des 
systemes de prehension rotatifs et, tout en etant mises en rotation sur 
elles-memes, defilent dans des zones de rechauffage comprenant des 
elements chauffants et des reflecteurs. Dans ^installation decrite dans ce 
document, les preformes ou ebauches sont introduites col en haut, puis 
sont retournees pour etre rechauffees avec leur col vers le bas pour eviter 
que celui-ci ne s'echauffe trop et ne se deforme ensuite lors de Toperation 
de soufflage ulterieure, et sont retournees une secort^e fois pour permettre 
le soufflage de recipients col en haut. La encore, aveb ce type de machine, 
le temps de sejour d'une preforme sur la machine est inversement 
proportionnel au nombre de preformes traites pendant une duree donnee, 
et le temps utile de rechauffage ou de conditionnement est encore limite 
par les temps necessaires au chargement, au dechargement, et aux deux 
retournements de chaque preforme. On connait d'autres installations ou 
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les recipients sont souffles col en bas et ou second retournement n'a done 
pas lieu. 

L'invention a pour but de proposer une machine particulierement 
compacte et economique en vue de pouvoir effectuer des traitements 
5 d'objets a haute cadence. 

Dans ce but, I'invention propose une machine du type decrit 
precedemment dans iequel, entre les points de chargement et de 
dechargement, I'objet est deplace relativement au poste, par le systeme de 
prehension, d'une position initiale de chargement a au moins une position 

10 de traitement puis a gne position finale de dechargement, du type dans 
lequel la machine comporte des dispositifs de traitement des objets pris en 
charge par chaque poste, du type dans lequel chaque poste est muni d'une 
unite de prehension comportant au moins deux systemes de prehension, et 
du type dans lequel Tunite de prehension est mobile par rapport au poste 

15 entre au moins une premiere position, pour laquelle un premier objet porte 
par un premier systeme de Tunite est dans sa position initiale tandis qu'un 
deuxieme objet porte par un deuxieme systeme de Tunite est dans une 
position de traitement, et une derniere position pour laquelle le premier 
objet est dans une position de traitement tandis que le deuxieme objet est 

20 dans sa position finale, 

caracterisee en ce que, entre le chargement et le dechargement d'un 
objet, le cheminement suivi par celui-ci comporte un nombre de tours du 
circuit qui est compris entre le nombre de systemes de prehension de 
chaque unite de traitement et rentier immediatement inferieur, 

25 L'invention permet de conserver chaque objet sur un poste respectif 

pendant une duree de cheminement superieure a celle necessaire au poste 
pour effectuer un tour complet du circuit. II est done possible de faire 
passer plusieurs fois un meme objet en un meme point du cheminement, 
toutefois en ayant modifie la position de Tunite de prehension, done la 

i • At 

30 position spatiale de I'objet. 

ji^ En consequence, une machine conforme a invention peut servir a 

effectuer plusieurs traitements successifs, sans etre plus eneombrante 
qu'une machine de I'art anterieur qui ne permettait qu'un seul traitement, 
et bien entendu, sans reduire la cadence. On peut ainsi effectuer, dans un 

35 meme espace des traitements de rin^age et de nettoyage d'objets. 
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On peut encore mettre a profit invention pour augmenter la duree 
de traitement d'un objet, sans reduire la cadence globale de 
fonctionnement de I'installation et sans en augmenter rencombrement. 

En corollaire, pour un meme temps de traitement, 11 devient possible 
5 de reduire I'encombrement d'une machine qui ne doit effectuer qu'un seul 
type de traitement, en effectuant, pour chaque position d'un objet, une 
partie du traitement, ce qui est par exemple le cas pour les machines de 
rechauffage de preformes ou d'ebauches de recipients dans les 
installations de fabrication de recipients par soufflage ou etirage puis 
10 soufflage de preformes prealablement rechauffees : il est en effet possible 
d'effectuer une partie du rechauffage avec les preformes ou ebauches 
dans une position col en haut, et une autre partie dans une position col en 
bas. 

Selon d'autres caracteristiques de Tinvention : 
15 - a chaque passage devant le point de chargement. I'unite de 

prehension est susceptible de prendre en charge un objet ; 

- chaque unite de prehension est mobile en rotation par rapport au 
poste associe autour d'un axe tangent, en un point ddnne, a la direction de 
cheminement du poste en ce point ; 

20 - chaque unite de prehension est mobile de maniere sequentielle 

entre au moins autant de positions discretes que chaque unite de 
prehension comporte de systemes de prehension ; 

- les dispositifs de traitement suivent le cheminement des postes, et 
chaque dispositif est mobile par rapport aux postes adjacents entre une 

25 position degagee et une position active dans laquelle il est susceptible de 
cooperer avec au moins I'un des objets portes par Tune des unites de 
prehension ; 

- chaque dispositif de traitement comporte au moins deux moyens de 
traitement destines a cooperer chacun avec un objet, les deux objets etant 

30 portes respective^ment par deux postes adjacents ; 

- les dispositifs de traitement sont fixes sur ie chassis de la machine 
le long du cheminement des postes, de sorte que les objets sont soumis au 
traitement correspondent lorsqu'ils passent en regard des dispositifs ; 

- les postes sont solidaires d'un dispositif d'entrainement, constitue 
35 par un carrousel rotatif de la machine ; 
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- les postes sent solidaires d'un dispositif d'entrainement, constitue 
par une chaTne d'entrainement, en circuit ferme, de la machine ; 

- les dispositifs de traitement sont mobiles en rotation par rapport au 
dispositif d'entrainement autour d'un axe sensiblement perpendiculaire au 

5 plan principal du dispositif d'entrainement, c'est-a-dire parallele a I'axe de 
rotation du carrousel lorsque le dispositif d'entrainement est constitue d'un 
tel carrousel ; 

- les unites de prehension et les dispositifs de traitement sont 
disposes sensiblement sur un meme cheminement ; chaque dispositif de 

10 traitement est intercale entre deux unites de prehension adjacentes et. en 
position active, chaque dispositif de traitement coopere avec des objets 
des deux unites adjacentes qui Tencadrent ; 

- la machine etant destinee au nettoyage et au ringage de recipients, 
les dispositifs de traitement comportent chacun au moins un bee de 

15 projection d'un fluide de ringage et un bee de projection d'un produit de 
nettoyage ; 

- les positions initiate et finale de chaque objet par rapport au poste 
qui le porte sont identiques ; ' 

- les objets etant des corps creux, tels que des recipients ou des 
20 preformes de recipients, chaque unite de prehension comporte deux 

systemes de prehension qui portent chacun un corps creux sensiblement 
par son extremite ouverte ; 

les objets sont agences en sens inverses selon deux axes 
paralleles qui sont contenus dans un plan radial du cheminement et qui 
25 sont decales de part et d'autre de I'axe de rotation de I'unite ; 

- - les positions des deux recipients selon la direction de leurs axes 
se chevauchent partiellement ; 

- la machine etant destinee au nettoyage et au rinfage de recipients, 
en position initiate et en position finale, les recipients sont en position 

30 verticale avec I'textremite ouverte vers le bas pour .tfubir un premier et un 
^ dernier traitement de ringage ; et 

- en position de traitement, les recipients sont en position verticale 
avec I'extremite ouverte vers le haut pour subir un traitement intermediaire 
de nettoyage au cours duquel un produit de nettoyage est injecte dans le 

35 recipient. 
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D'autres caracteristiques et avantages de I'invention apparaitront a 
la lecture de la description detaillee qui suit ainsi que dans les dessins 
annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est una vue schematique en perspective du principe de 
5 fonctionnement d'une machine de traitement selon Tinvention ; 

- la figure 2 est une vue schematique de dessus de la machine selon 
I'invention ; 

- la figure 3 illustre une unite de prehension des recipients ; 

- la figure 4 illustre de maniere schematique un dispositif de 
10 traitement permettant de traiter simultanement deux recipients ; 

- la figure 5 est une vue de dessus du carrousel de la machine 
illustrant les deux positions relatives des dispositifs de traitement par 
rapport aux unites de prehension ; 

- la figure 6 est une vue schematique de dessus d'une machine selon 
15 ['invention, agencee pour le rechauffage de preformes ou d'ebauches de 

recipients. 

Comme il sera expose plus en detail, Tinvention peut s*appliquer, par 
exemple, de fa9on tout a fait avantageuse aux machines destinee a rincer 
et desinfecter dfes recipients, notamment des bouteilles en polyethylene 

20 terephtalate (PET), en vue de leur remplissage avec un liquide qui peut 
etre alimentaire, ou bien encore aux machines destinees a rincer et 
desinfecter des ebauches de tels recipients, appelees preformes. 

Elle peut encore s'appliquer de fagon tout a fait interessante dans 
les machines de fabrication de recipients par soufflage de telles 

25 preformes, plus precisement dans les fours de conditionnement thermique 
de telles preformes situes en amont des dispositifs de moulage par 
soufflage. 

La description qui suit illustre plus specialement le traitement 
d'objets constitues par des corps creux, tels que des recipients (bouteilles, 
30 flacons ou autres) ou des preformes de recipients. 

On a illustre sur les figures 1 et 2 le principe d'une machine de 
traitement d'objets a la fois compacte et capable de hautes cadences. 
Cette machine comporte une serie de postes 12 qui effectuent un 
cheminement en boucle. Dans I'exemple illustre, tous les postes 12 sont 
35 solidaires d'un carrousel circulaire 10 qui est entraine en rotation de 
maniere continue autour de son axe AO. Cependant, ['invention pourrait 
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aussi etre mise en ceuvre dans le cadre de postes lies Tun a Tautre selon 
le principe d'une chaine sans fin d^entrainement. 

Le principe de cette machine est de conserver chaque objet sur un 
poste respectif pendant une duree superieure a celle necessaire au poste 
5 pour effectuer un tour complet de son circuit de chenninement. En 
■'occurrence I'objet reste sur le poste pendant presque deux tours. 

La machine illustree est done une machine rotative dont Taxe de 
rotation sera qualifie de vertical pour la ciarte de la description, Le 
carrousel 10 comporte une serie de postes 12 qui sont repartis 
10 angulairement autour de I'axe AO et qui sont destines chacun a porter 
plusieurs bouteilles 11, Dans Texemple illustre, chaque poste 12 peut 
porter deux bouteilles. Toutefois, Tinvention pourra aussi etre mise en 
ceuvre avec des postes pouvant chacun prendre en charge plus de 
bouteilles. 

15 Chaque poste comporte une unite de prehension 14 de bouteilles qui 

est mobile par rapport au poste, done par rapport au carrousel, et qui 
comporte en Toccurrence deux systemes de prehension 16 pouvant chacun 
prendre "en charge une bouteille. Dans I'exemple, il s'agit de pinces qui 
peuvent saisir une bouteille PET par ie col. ces pinces etant de preference 

20 des pinces dont Touverture et la fermeture sont commandees par un 
mecanisme specifique, ce mecanisme devant eviter tout risque d'ouverture 
intempestive de la pince lorsque la bouteille est en cours de traitement, 
ces pinces permettant par ailleurs de laisser libre I'ouverture des bouteilles 
afin de permettre rintroduction d'un produit de rinfage ou de nettoyage 

25 lorsque la machine est destinee a de telles fonctions. 

Chaque unite de prehension 14 est montee mobile en rotation par 
rapport a son poste 12 autour d'un axe An qui est tangent a la trajectoire 
du poste. En Toccurrence, chaque unite de prehension est prevue pour 
pouvoir occuper deux positions opposees a 180 degres autour de I'axe An. 

30 Cependant, dan^ te cas d'une unite de prehension ccfmportant plus de deux 
ji4 systemes de prehension, on prevoira que Tunite peut occuper au moins 
autant de positions discretes differentes que I'unite peut porter de 
bouteilles. Dans tous les cas, le nombre de positions pour une unite pourra 
etre superieur au nombre de bouteilles. 

35 Les systemes de prehension 16 sont agences de telle sorte que les 

bouteilles portees par une meme unite sont disposees selon deux axes 
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verticaux paralleles, symetriquement de part et d'autre de I'axe An et les 
bouteilles etant bien entendu en sens inverse Tune par rapport a Tautre. 
Ainsi, lorsque Tune des bouteilles est orientee avec son extremite ouverte 
.vers le haut, Textremite ouverte de Tautre bouteille est orientee vers le 

5 bas. ^ 
Comma on peut le voir sur la figure 3, les pinces 16 sont decalees 
selon la directiorl^des axes des bouteilles et elles soiif agencees de part et 
d'autre de I'axe An de maniere que celle qui porte la bouteille col en bas 
est situee au-dessous du niveau de celle qui porte la bouteille col en haut. 

10 Par cette disposition, on diminue Tespace libre necessaire au retournement 
de i'unite de prehension lorsqu'elle porte les bouteilles. 

Bien entendu, I'unite de prehension 14 est entierement symetrique 
par rapport a Taxe An. En raison de la geometrie de I'unite de prehension 
14, chaque pince est amenee a se retrouver alternativement dans une 

15 position radiale externe et dans une position radiale interne par rapport a 
I'axe AO du carrousel. Dans un cas, la bouteille qu'elle porte est orientee 
col en bas, ici lorsque la pince est en position radiale externe. En position 
radiale interne, elle est orientee col en haut. Quelle que soit la position de 
I'unite de prehension 14, les axes des bouteilles sont tous«^ensiblement 

20 dans un meme plan radial contenant I'axe AO de rotation du carrousel et 
perpendiculaire a I'axe An de rotation de I'unite 14 consideree. 

Sur les figures 1 et 2, on peut voir que des systemes de convoyage 
appropries 15, de type connu, amenent les recipients 11 de maniere 
tangente jusqu'a un point de chargement du carrousel dont la position est 

25 fixe autour de I'axe AO. En ce point, dans ce cas particulier d'une machine 
de ringage et de nettoyage, la bouteille est prise en charge, col en bas, 
par la pince externe d'une unite de prehension. Au fur et a mesure de la 
rotation du carrousel, a chaque passage par le point de chargement, 
chaque poste prend en charge un recipient en le saisissant par la pince 

30 qui, a cet instant, est en position radiale externe. Une fois prise en charge 
par une unite de prehension 14, la bouteille est ators entramee en rotation 
autour de I'axe AO, par le carrousel, sur pres d'un demi-tour, jusqu'a 
arriver a un secteur de retournement. 

Au niveau de ce secteur de retournement, I'unite de prehension 14 

35 est entrainee en rotation autour de son axe An sur 180 degres. De cette 
fafon, la bouteille qui se trouvait initialement en position radiale externe 
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avec le col en bas subit un deplacement qui Tamene a une position radiale 
interne avec le col en haut. 

Divers nnoyens peuvent permettre de commander ce retournement de 
Tunite de prehension 16. Dans I'exemple iilustre a la figure 3, on peut voir 
5 que chaque unite de prehension 16 comporte deux bras 18 qui s'etendent 
symetriquement dans un plan perpendiculaire a Taxe An. Chaque bras 18 
presente une extremite en U qui, au cours de la rotation du carrousel, est 
destinee a suivre un profile 20 fixe de la machine. 

Le long des secteurs angulaires pour lesquels Tunite de prehension 

10 16 reste fixe, les profile? sont agences selon des arcs de cercles d'axe AO, 
Au niveau du secteur de retournement, chaque profile 20 s'etend selon un 
tron9on d'une heiice enroulee sur une surface torique. Un tel moyen de 
commander le retournement est analogue a celui decrit dans le document 
EP-A-0.477.341 et on remarque que, ainsi commandee, Tunite de 

15 traitement 14 tourne toujours dans le meme sens autour de son axe An. 
Toutefois, d'autres moyens pourront etre utilises, tels que des actionneurs 
motorises. 

Dans I'exemple iilustre, chaque unite de prehension 14 n'est amenee 
a occuper que deux positions et on ne prevoit qu'un seul secteur de 
20 retournement. De la sorte, une bouteille qui vient d'etre prise en charge 
sur le carrousel, et qui vient d'etre retournee, est amenee a effectuer un 
tour complet en position radiale interne. Dans le cadre d'un traitement de 
nettoyage et de desinfection, cette duree permet de donner a I'agent 
steriiisant un temps d'action suffisant. On pourrait toutefois envisager une 
25 machine presentant par exemple trois secteurs de retournement. De meme, 
on pourrait prevoir d'amener Tunite de prehension dans un certain nombre 
de positions intermediaires. 

Bien entendu, on pourrait encore prevoir d'amener les bouteilles col 
en haut et de les retourner pour les placer col en bas sur la machine. 
30 A Tissue cle son tour en position radiale interne, Ja bouteille est de 

ji4 nouveau ramenee en position radiale externe par I'unite de prehension. 
Elle a alors effectue environ un tour et demi autour de Taxe AO depuis.son 
chargement sur le carrousel. 

La rotation du carrousel se poursuivant, la bouteille consideree en 
35 position radiale externe arrive jusqu'a un point de dechargement qui, dans 
le sens de rotation, est situe juste avant le point de chargement, Au point 
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de dechargement, un systeme de convoyage 17 preleve les bouteilles, 
liberant ainsi successivement les postes qui, en arrivant au point de 
chargement. peuvent de nouveau prendre en charge une bouteille a traiter. 

Dans I'exemple decrit, I'unite de prehension n'occupe que deux 
positions discretes distinctes. Aussi, les positions initiale de chargeme(j^| et 
finale de dechargement d'une bouteille sont les memes. Toutefois, on 
pourrait envisagefr que ces deux positions de la bouif^ille soient differentes. 

Grace a cette conception de la machine, il est possible de faire subir 
a la bouteille un nettoyage et une desinfection complets entre le 
chargement et le dechargement, sans avoir a transferer la bouteille entre 
deux etapes de traitement. Ainsi, sans que la bouteille ne soit relachee, 
elle peut subir successivement un premier ringage, une desinfection par 
projection d'un agent sterilisant, et un ringage final pour eliminer les traces 
d'agent sterilisant. 

On comprend aisement que la duree relative des diverses etapes de 
traitement depend aussi de Templacement du ou des secteurs de 
retournement par rapport au circuit. Ainsi, en partant de Texemple illustre 
par les figures 1 et 2, il serait possible de reduire la duree du premier 
ringage en disposant le secteur de retournement plus pres du point de 
chargement des bouteilles. Correlativement. la duree du ringage final 
serait augmentee. A la limite, il pourrait n*etre possible de realiser que 
deux etapes de traitement en disposant le secteur de retournement 
immediatement a proximite du point de chargement ou du point de 
dechargement. 

L'invention offre done une grande souplesse. 

Dans I'exemple decrit ci-dessus, chaque unite de prehension 14 ne 
comporte que deux systemes de prehension 16 si blen que chaque 
recipient effectue une fraction de nombres de tour de carrousel comprise 
entre 1 et 2. Pour une machine comportant quatre systemes de prehension 
par unite de prehension, chaque recipient pourrait effectuer sur le 
carrousel entre 2 et 3 tours. 

La machine selon l'invention comporte aussi des dispositifs de 
traitement 22 aptes a projeter a Tinterieur de la bouteille des liquides, tels 
que de I'eau ou un agent sterilisant. Eventuellement, on pourrait aussi 
prevoir la projection d*un gaz. ou de tout autre agent. 
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Comme on peut le voir sur les figures 4 et 5. chaque dispositif 
comporte deux bees de projection : un bee externe 24 qui est susceptible 
de projeter, vers le haut, un agent de ringage. ici du llquide, a I'interieur 
d'une bouteille disposee col en bas en position radiale externe, et un bee 
5 interne 26 qui peut projeter, vers le bas, Tagent sterilisant a Tinterieur 
d'une bouteille disposee col en haut en position radiale interne. 

Sur la figure 5, on voit que chaque dispositif 22 est mobile entre une 
position degagee et une position active. En effet, chaque dispositif 22 est 
agence au sommet d'une colonne verticale 28 qui, par rapport a Taxe AO, 

10 est situee radiaiement entre le cercle externe et le cercle interne de la 
trajectoire des bouteilles. Au sommet de la colonne 28, les deux bees 24, 
26 sont montes a rotation autour de Taxe de la colonne 28. de preference 
par rintermediaire d'un raccord rotatif 30 qui permet de relier les bees 24, 
26 a des circuits de distribution de produits 32 de la machine. Les deux 

15 bees 24, 26 s'etendent a I'oppose Tun de Tautre par rapport a la colonne 
28. 

Les dispositifs de traitement 22 sont en meme nombre que les unites 
de preherTsion 14 et ils sont intercales angulairement entre les postes 12. 
En position degagee, les deux bees 24, 26 sont orientes sensiblement 

20 dans un plan radial contenant Taxe AO de maniere a ne pas interferer avec 
les unites de prehension 14 adjacentes, ni avec les bouteilles que celles-ci 
portent. Dans cette position, ils n*entravent pas le retournement des 
bouteilles. En position active, les deux bees ont pivote autour de Vaxe 
vertical de la colonne 28, de telle sorte que le bee interne 26 soit en 

25 regard de Touverture d'une bouteille en position radiale interne sur I'un 
des deux postes adjacents au dispositif 22. Le bee externe 24 est alors en 
regard de Touverture d*une bouteille en position radiale externe sur I'autre 
des deux postes adjacents. 

En position active, un dispositif 22 peut done traitor en meme temps 

30 deux bouteilles fen projetant dans Tune du liquide*»de ringage et dans 
^ Tautre un agent sterilisant. Pour le bon fonctionnement de la machine, il 
faut toutefois ramener le dispositif en position degagee, d'une part au 
niveau du secteur angulaire de renversement, et, d'autre part, au niveau 
du secteur angulaire le long duquel se font le dechargement et le 

35 chargement des bouteilles. 
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Comme on le voit sur la figure 4, le bee externa 24, qui projette du 
liquide de ringage dans une bouteille disposee col en bas, est regu 
coaxialement dans une conduite de recuperation tubulaire 34 dont 
; Textremite ouverte est en regard du col de la bouteille lorsque le dispositif 
5 est en position active. La conduite de recuperation 34 peut ainsi recolt^r le 
liquide de ringage qui s*ecoule de la bouteille et T^vaoue, via le raccord 
tournant 30, ver<' les circuits de distribution de la hribchine. Bien entendu, 
le bee interne 24 et la conduite de recuperation 34 sont solidaires I'un de 
I'autre. 

10 Par ailleurs, les dispositifs 22 comportent des moyens pour eviter de 

projeter du produit sur la nnachine s*il n'y a pas de bouteille sur Tun des 
postes. En effet, le bee externe 24 comporte un deflecteur mobile 36 qui, 
lorsqu'il n'y a pas de bouteille, se trouve juste en regard du bee 24 et de la 
conduite de recuperation 34. Ainsi, le liquide projete par le bee 24 est 

15 renvoye directement vers la conduite de recuperation. 

Le deflecteur 36 est agence a Textremite d'un bras 37 qui peut 
pivoter par rapport au bee 24 et a la conduite 34 autour d'un axe vertical 
parallele a I'axe de pivotenient de ces derniers. Lorsque le bee 24 passe 
de sa position degagee a sa position active, le deflecteur- 36 est prevu 

20 pour venir en appui sur le col de la bouteille, s'il y en a une. Dans ce eas, 
le deflecteur 36 pivote par rapport au bee 24, lequel poursuit sa course 
vers sa position active en regard de Textremite ouverte de la bouteille. 
Ainsi, en presence d'une bouteille, le deflecteur est ecarte du bee et ne 
perturbe par la projection de liquide. 

25 Au contraire, en Tabsence de bouteille. le deflecteur 36 ne rencontre 

pas de surface d'appui et reste en regard du bee 24, ce qui est sa position 
habituelle vers laquelle il est ramene par des moyens elastiques (non 
representes). 

De maniere similaire, le bee interne 26 est equipe d'une tubulure de 
30 recuperation 38 qui, en Tabsence de bouteille, se situe juste en regard du 
bee 26. En presence d'une bouteille, la tubulure 38 est ecartee en 
pivotement par le col de la bouteille lorsque le dispositif 22 passe de sa 
position degagee a sa position active. 

Ces deux dispositifs anti-projection sont entierement meeaniques et 
35 sont done partieulierement simples a mettre en oeuvre. Toutefois, on peut 
aussi prevoir de les remplaeer par des dispositifs plus perfeetionnes 
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comportant des moyens de detection de la presence d'une bouteille et des 
moyens de vannage pour commander la projection de liquide en fonction 
de I'information fournie par les moyens de detection. 

Dans la machine illustree sur les figures 1 a 5. on met done a profit 
5 les positions initiales et finales du recipient, qui sont d'ailieurs identiqi^s, 
pour lui faire. subir des traitements, en ['occurrence des operations de 
ringage. La duree de ces operations est suffisante'^grace au fait que le 
recipient reste dans ces deux positions pendant pres de la moitie d'un tour 
du carrousel. 

10 La machine alnsi proposee est done particulierement simple et 

compacte, tout en permettant de mettre en oeuvre un precede complet de 
nettoyage et de sterilisation du recipient. 

Comme ceci a ete evoque, I'invention trouve une autre application 
particulierement avantageuse pour le rechauffage de preformes ou 
15 d'ebauches de recipients dans les installations de fabrication de recipients 
en matiere plastique, par soufflage ou etirage puis soufflage de telles 
preformes ou ebauches. 

La figure 6 en est une illustration schematique. 

Comme suf les figures 1 et 2, la machine comporte ""une serie de 

20 postes 120 qui effectuent un cheminement en boucle. Dans Texemple 
illustre, tous les postes 120 sont solidaires d'un carrousel circulaire 100 
qui est entraine en rotation de maniere continue autour de son axe A10 
vertical. Cependant, I'invention pourrait aussi etre mise en ceuvre dans le 
cadre de postes lies I'un a I'autre selon le principe d'une chaine a maillons. 

25 Les postes 120 qui sent repartis angulairement autour de I'axe A10 

et sont destines chacun a porter plusieurs, dans I'exemple illustre deux, 
preformes 110 ou ebauches de recipients 

Chaque poste comporte une unite de prehension 140 de preformes 
110 ou d'ebauches de recipients qui est mobile par rapport au poste, done 

30 par rapport au carrousel, et qui comporte en Toccurrence deux systemes 
de prehension 160 pouvant chacun prendre en charge une preforme 110 ou 
ebauche de recipient. Chaque systeme de prehension 160 comporte d'une 
part des moyens de saisie, non illustres en detail, mais connus en soi, 
d'une preforme 110 ou ebauche de recipient, et des moyens pour permettre 

35 la rotation des preformes 110 autour de leur axe longitudinal au moins 
lorsque les preformes sont dans une zone de rechauffage. 
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Ainsi, les moyens de saisie sont par exemple constitues par des 
mecanismes de type mandrin qui saisissent I'interieur ou I'exterieur du col 
des preformes, et les moyens pour mettre en rotation les preformes sur 
elles-memes sont lies mecaniquement aux moyens de saisie. La mise en 
5 rotation s'effectue par exemple a I'aide de mecanismes a chaines et 
pignons, connus en soi et non representes. 

Comme pour les applications destinees au ringage et au nettoyage 
de recipients, illustrees sur les figures 1 a 5. chaque unite de prehension 
140 est montee mobile en rotation par rapport a son poste 120 autour d'un 
10 axe qui est tangent a la trajectoire du poste. Dans I'exemple, chaque unite 
de prehension est prevue pour pouvoir occuper deux positions opposees a 
180 degres autour de cet axe. 

L'unite de prehension 140 est symetrique par rapport a Taxe tangent 
a la trajectoire du poste. En raison de la geometrie de I'unite de 
15 prehension 140, chaque preforme est amenee a se retrouver 
alternativement orientee dans une position col en bas et dans una position 
col en haut. 

Des systemes de convoyage appropries 150, de type connu, amenent 
les preformes 110 ou ebauches de recipients, col en haut, de maniere 

20 tangente jusqu'a un point de chargement du carrousel dont la position est 
fixe autour de I'axe A10. En ce point, chaque preforme est prise en charge, 
par les moyens de saisie d'une unite de prehension. Au fur et a mesure de 
la rotation du carrousel, a chaque passage par le point de chargement, 
chaque poste prend en charge une preforme 110. Une fois prise en charge 

25 par une unite de prehension 140, chaque preforme 110 est alors entrainee 
en rotation autour de Taxe A10, par le carrousel, sur pres d'un demi-tour 
dans I'exemple illustre, jusqu'a arriver a un secteur de retournement. 

Au niveau de ce secteur de retournement, Tunite de prehension 140 
est entrainee en rotation autour de son axe tangent a la trajectoire du 

30 poste sur 180 (dfegres. De cette fagon, la preforme qui se trouvait 
initialement en position avec le col en haut subit un deplacement qui 
I'amene a une position radiale interne avec le col en bas. 

Des moyens similaires ou identiques a ceux decrits en regard des 
figures 1 a 5, tels que des profiles, peuvent etre utilises pour assurer le 

35 retournement, toujours dans le meme sens, d'une part et le maintien en 
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position fixe des unites de prehension d'autre part, lis ne seront done pas 
decrits plus en detail. 

Dans Texemple iiiustre, chaque unite de prehension 140 n'est 
amenee a occuper que deux positions et on ne prevoit qu'un seul secteur 
5 de retournement. 

A Tissue de son tour en position col en bas, la preforme est de 
nouveau ramenee en position col en haut par Tunite de prehension. Elle a 
alors effectue environ un tour et demi autour de Taxe A10 depuis son 
chargement sur le carrousel. 
10 La rotation du carrousel se poursuivant, la preforme consideree en 

position col en haut arrive jusqu'a un point de dechargement ou un 
systeme de convoyage 170 preleve chaque preforme. et Tentraine vers un 
moule de soufflage. non represents, liberant ainsi successivement les 
postes qui, en arrivant au point de chargement, peuvent de nouveau 
15 prendre en charge une preforme a rechauffer. 

Dans Texemple decrit, puisque I'unite de prehension n'occupe que 
deux positions discretes distinctes, les positions initiale de chargement et 
finale dff dechargement d'une preforme sont les rhemes. Toutefois, on 
pourrait envisager que ces deux positions de la preforme soient 
20 differentes. notamment dans les installations dans lesquelles les preformes 
sont introduites col en haut, et ie soufflage des recipients s*effectue avec 
le col en bas. 

Dans cette application, le traitement consiste en un rechauffage des 
preformes 110, et des dispositifs de traitement 220, 221, constitues par 

25 des moyens de rechauffage des preformes 110, dont la structure est 
connue en soi, sont fixes au chassis de la machine et sont disposes de 
fagon appropriee dans les zones comprises entre la zone de chargement 
150 et la zone de retournement d'une part, de meme qu'entre la zone de 
retournement et la zone de dechargement d'autre part, de fagon a chauffer 

30 les preformes qii passent en regard de ces moyen*, qu'elles se trouvent 
avec leur col en haut ou en bas. A titre d'exemple, ces moyens de 
rechauffage sont constitues par des lampes et des reflecteurs. 

Grace a cette conception de la machine, et avec I'exemple illustrS ou 
les postes peuvent prendre deux positions, le rechauffage s'effectue en 

35 deux tours de carrousel, et on congoit aisement qu'il est possible de 
reduire la circonference du carrousel dans un rapport d'approximativement 
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deux pour arriver au meme resultat, en termes de cadences et d'efficacite, 
qu'avec une machine classique. On parvient done a reduire 
considerablement I'encombrennent d'une installation de fabrication de 
, recipients. 

5 On conr^prend aisement que la duree relative des diverses etape^de 

chauffage depend de Templacement du ou des secteurs de retournement 
par rapport au cfKcuit. Dans Texempie, les preformes feffectuent, apres leur 
chargement, presque un demi-tour de circuit ou elies sont rechauffees col 
en haut, puis un tour col en bas, et enfin presque un demi-tour a nouveau 

10 col en haut. Toutefois, il serait possible de reduire la duree du premier 
rechauffage col en haut en disposant le secteur de retournement plus pres 
du point de chargement des preformes ; alternativement, il serait possible 
de reduire la duree du dernier rechauffage col en haut en disposant le 
secteur de retournement plus pres du point de dechargement des 

15 preformes. 

A la limite, il pourrait n'etre possible de realiser que deux etapes de 
rechauffage en disposant le secteur de retournement immediatement a 
proximite du point de chargement ou du point de dechargement. Dans ce 
cas, selon I'optiort choisie, le rechauffage commencerait col en bas ou col 

20 en haut ; de plus, dans ce cas, il n'y aurait plus de moyens de rechauffage 
dans la zone comprise entre le point de chargement et le secteur de 
retournement ou dans celle comprise entre le secteur de retournement et 
le point de dechargement. 

L'invention est done particulierement avantageuse dans ce type 

25 particulier d'application, puisqu'elle permet de reduire Temprise au sol des 
fours de rechauffage ; en outre, elie permet d'optimiser le rechauffage 
grace aux possibilites de mise en position des preformes col en haut ou col 
en bas. 
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REVENDICATIONS 

1. Machine de traitement d'objets (11 ; 110), en particulier des corps 
creux tels que des recipients ou preformes de recipients, du type 

5 comportant une serie de postes (12 ; 120) qui sorit mobiles seion un 
cheminement sur.tun circuit en boucle et dont cliacun-cjomporte un systeme 
de prehension (16 ; 160) destine a prendre en charge un objet (11 ; 110) 
en un point de chargement et a le restituer en un point de dechargement 
du cheminement, du type dans lequel, entre les points de chargement et de 

10 dechargement, I'objet (11 ; 110) est deplace relativement au poste (12; 
120). par le systeme de prehension (16 ; 160). d'une position initiale de 
chargement a au moins une position de traitement puis a une position 
finale de dechargement, du type dans lequel la machine comporte des 
dispositifs de traitement (22; 220; 221) des objets pris en charge par 

15 chaque poste, du type dans lequel chaque poste est muni d'une unite de 
prehension (14 ; 140) comportant au moins deux systemes de prehension 
(16 ; 160), et du type dans lequel {'unite de prehension (14 ; 140) est 
mobile par rapport au poste entre au moins une premiere piosition, pour 
laquelle un premier objet porte par un premier systeme (16 ; 160) de I'unite 

20 (14 ; 140) est dans sa position initiale tandis qu'un deuxieme objet porte 
par un deuxieme systeme (16 ; 160) de Tunite (14 ; 140) est dans une 
position de traitement, et une derniere position pour laquelle le premier 
objet est dans une position de traitement tandis que le deuxieme objet est 
dans sa position finale, caracterisee en ce que, entre le chargement et le 

25 dechargement d'un objet, ie cheminement suivi par celui-ci comporte un 
ndmbre de tours du circuit qui est compris entre le nombre de systemes de 
prehension (16 ; 160) de chaque unite de traitement (14 ; 140) et rentier 
immediatement inferieur. 

2. Machine de traitement selon la revendication 1, caracterisee en ce 
30 que, a chaque passage devant le point de chargement, chaque unite de 

prehension (14 ; 140) est susceptible de prendre en charge un objet. 

3. Machine de traitement selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que chaque unite de prehension (14 ; 140) 
est mobile en rotation par rapport au poste (12 ; 120) associe autour d'un 
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axe (An), tangent en un point donne a la direction de cheminement du 
poste (12 ; 120) en ce point. 

4. Machine de traitement selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que chaque unite de prehension (14 ; 140) 

5 est mobile de maniere sequentielle entre au moins autant de positions 
discretes que chaque unite de prehension (14 ; 140) comporte de systemes 
de prehension (16 ; 160). 

5. Machine de traitement selon Tune quelconque des revendications 
1 a 4, caracterisee en ce que les positions initiale et finale de chaque objet 

10 (11 ; 110) par rapport au poste qui le porte sont identiques. 

6. Machine de traitement selon I'une quelconque des revendications 
1 a 5. caracterisee en ce que les postes (12 ; 120) sont solidaires d'un 
dispositif d'entrainement, constitue par un carrousel rotatif (10 ; 100) de la 
machine. 

15 7. ^Machine de traitement selon Tune quelconque des revendications 

1 a 5, caracterisee en ce que les postes (12 ; 120) sont solidaires d'un 
dispositif d'entrainement, constitue par une chaine sans fin. 

8. Machine de traitement selon I'une des revendications 6 ou 7, 
caracterisee en ce qu'elle est destinee au traitement de recipients (11), et 

20 en ce que chaque unite de prehension (14) comporte deux systemes de 
prehension (16) qui portent chacun un recipient sensiblement par son 
extremite ouverte, en ce que les recipients sont agences en sens inverses 
selon deux axes paralleles qui sont contenus dans un plan radial du 
dispositif d'entrainement et qui sont decales de part et d'autre de I'axe de 

25 rotation (An) de I'unite (14), et en ce que les positions des deux recipients 
selon la direction de leurs axes se chevauchent partiellement. 

9. Machin^ de traitement selon la revendication 8. caracterisee en ce 
que, en position initiale et en position finale, les recipients sont en position 
verticale avec I'extremite ouverte vers ie bas pour subir un premier et un 

30 dernier traitement de ringage. 
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10. Machine de traitement selon Tune des revendications 8 ou 9. 
caracterisee en ce que. en position de traitement. les recipients sont en 
position verticale avec Textremite ouverte vers le haut pour subir un 
traitement intermediaire de nettoyage au cours duquel un produit de 

5 nettoyage est injecte dans le recipient. 

w 

11. Machin^^e traitement selon Tune quelconqy^ des revendications 
1 a 10, caracterisee en ce que les dispositifs de traitement (22) suivent le 
cheminement des postes (12), et en ce que chaque dispositif (22) est 
mobile par rapport aux postes (12) adjacents entre une position degagee 

10 et une position active dans laquelle il est susceptible de cooperer avec au 
moins I'un des objets portes par Tune des unites de prehension (14). 

12. Machine de traitement selon la revendication 11. caracterisee en 
ce que chaque dispositif de traitement (22) comporte au moins deux 
moyens de traitement (24, 26) destines a cooperer chacun avec un objet, 

15 les deux objets etant portes respectivement par deux postes (12) 
adjacents. 

13. Machine ^de traitement selon les revendications 5 et J2 prises en 
combinaison. caracterisee en ce que les dispositifs de traitement (22) sont 
mobiles en rotation par rapport au carrousel (10 ; 100) autour d'un axe 

20 sensiblement parallele a I'axe (AO) de rotation du carrousel. 

14. Machine de traitement selon la revendication 13, caracterisee en 
ce que les unites de prehension (14) et les dispositifs de traitement (22) 
sont disposes sensiblement sur un meme cercle autour de I'axe de rotation 
(AO) du carrousel, et en ce que chaque disp6sitif de traitement (22) est 

25 intercale entre deux unites de prehension (14) adjacentes, et en ce que, en 
position active, chaque dispositif de traitement (22) coopere avec des 
objets des deux unites adjacentes qui I'encadrent. 

15. Machine de traitement selon les revendications 6 et 12 prises en 
combinaison, caracterisee en ce que les dispositifs de traitement (22) sont 

30 mobiles en rotation par rapport a la chaine sans fin autour d'un axe 
sensiblement perpendiculaire au plan principal de la chaTne sans fin. 
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16. Machine de traitement selon la revendication 15. caracterisee en 
ce que les unites de prehension (14) et les dispositifs de traitement (22) 
sont disposes en alternance sur la chame sans fin, de sorte que chaque 
dispositif de traitement (22) est intercale entre deux unites de prehension 

5 (14) adjacentes, et en ce que. en position active, chaque dispositif de 
traitement (22) coopere avec des objets des deux unites adjacentes qui 
I'encadrent. 

17. Machine de traitement selon I'une quelconque des revendications 
12 a 16, caracterisee en ce qu'elle est destinee au traitement de recipients 

10 (11), et les dispositifs de traitement (22) comportent chacun au moins un 
bee (24) de projection d'un fluide de rin5age et un bee (26) de projection 
d'un produit de nettoyage vers les recipients. 

18. Machine de traitement selon Tune des revendications 1 a 10, 
caracterisee en ce que des dispositifs de traitement (220 ; 221) sont fixes 

15 au chassis de la machine, et sont disposes en regard des zones 
parcourues par les objets lors de leur cheminement. 

19. Machine de traitement selon la revendication 18, caracterisee en 
ce qu'elle comporte une zone de chargement et une zone de dechargement 
des objets, au moins une zone de changement de position des unites de 

20 prehension (140) entre les zones de chargement et de dechargement, et 
les dispositifs de traitement (220; 221) sont disposes entre la zone de 
chargement des objets et une zone de changement de position des unites 
de prehension (140) et/ou entre une zone de changement de position des 
unites de prehension (140) et la zone de dechargement. 

25 20, Machine de traitement selon la revendication 19, caracterisee en 

ce qu'elle comporte au moins deux zones de changement de position des 
unites de prehension (140) entre les zones de chargement et de 
dechargement et en ce que des dispositifs de traitement (220 ; 221) sont 
intercales entre' au moins deux zones successives de changement de 

30 position des unites de prehension (140). 

21. Machine de traitement selon I'une des revendications 18 a 20, 
caracterisee en ce qu'elle est destinee au rechauffage de preformes (110) 
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sheets/fig , filed with the demand, 

sheets/fig , filed with the letter of 

sheets/fig , filed with the letter of 

2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

□ 

the description, pages 

the claims, Nos. 



I I the drawings, sheets/fig 



-J I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
' — to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 

4. Additional observations, if necessary: 



Form PCT/IPEA/409 (Box I) (January 1994) 



INTERNATIONAL PR 



INARY EXAMINATION REPORT 



mational application No. 

^T/FR 00/01799 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (lA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-21 



1-21 



1-21 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



2. Citations and explanations 

1. Claim 1 is correctly drafted in the two-part form 

in light of the prior art described in the 
description . 



None of the documents cited in the application or 
the search report suggests the characterizing 
feature of Claim 1, namely a path that enables the 
objects to be processed to circulate more than once 
around a looped circuit (carrousel) . 



Claim 1 therefore meets the requirements of PCT 
Article 33. 



2. The dependent claims are supported by Claim 1. 



Form PCT/IPEA/409 (BoxV) (January 1994) 



INTERNATIONAL PRE NARY EXAMINATION REPORT 



Intgcalional application No. 
^P/FR 00/01799 



VIII. Certain observations on the international application 

The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fiilly 
supported by the description, are made: 

1. However, Claim 1 is not clear, nor is it supported 
by the description. Claim 1 does not meet the 
requirements of PCT Article 6. 

1.1 The phrase ''number of cycles. ..between the number of 
gripping systems (16; 160) of each processing unit 
and the next lowest integer'' is practically 
incomprehensible on the basis of the application, 
and is too broad. 

Between the number" indeed means that the last 
cycle is shorter than the previous ones in terms of 
the unessential distance between the inlet and 
outlet of the objects on the carrousel. 

1.2 The information provided in the application (page 7, 
lines 30-34) appears insufficient for a person 
skilled in the art having access to conventional 
analysis methods (definition of broad advantages) to 
extend the teaching of the description to a number 
of cycles greater than two, since the application 
does not mention processing units with more than two 
gripping systems. Extending the claims to a number 
of cycles exceeding two is therefore not supported 
by the description. 

1-3 A claim should normally define the invented means 
that lead to the solution of the problem. In the 
present case, the claim merely defines the problem, 
i.e. conveying the objects for more than one cycle 
on a single carrousel. 



Form PCT/IPEA/409 (Box VIII) (January 1994) 



INTERNATIONAL PRE INARY EXAMINATION REPORT 



Invitational application No. 
^P/FR 00/01799 



VIll. Certain observations on the international application 



Generally, a claim can define a feature of the 
invention by indicating the function thereof. 
However, in general, if the entire content of the 
application gives the impression that a function 
must be carried out in a specific way (the path that 
the stations follow/processing units with reversible 
gripping systems) , without suggesting that other 
methods or means can be used, and if the claim is 
presented as covering other means or all the means 
that carry out said function, an objection must be 
raised for lack of support, pursuant to PCT Article 
6. 

2- The features of Claim 19 are essential to carrying 
out the invention, but in a combination of Claims 1 
and 19, at least the feature whereby the loading and 
unloading is carried out on the outer position and 
with the same orientation of the objects (neck 
facing down, for example) would still be missing. 



Form PCT/IPEA/409 (Box VIII) (January 1994) 



TRAITE ((^COOPERATION EN MATIE^DEBREVETS 

PCT 

RAPPORT D'EXAMEN PRELIMINAIRE INTi 
(article 36 et regie 70 du PCT) 




R^f^rence du dossier du d^posant ou du 
mandataire 

IN9917 


voir la notification de transmission du rapport d'examen 
POUR SUITE A DONNER pr6liminaire international (fomr^ulaire PCT/IPEA/416) 


Demande intemationale n" 

PCT/FROO/01799 


Date du d6pot tntemationat Qour/mois/ann^e) 
28/06/2000 


Date de priority (jour/mois/annSe) 
28/06/1999 


Classification intemationale des brevets (GIB) ou h la fols classiffcation nationale et GIB 
B08B9/42 


D6posant 
SIDEL et al. 



1. Le present rapport d'examen preliminaire international, etabli par I'administaration chargee de I'examen pr6liminaire 
international, est transmis au deposant conformement ^ I'article 36. 

2. Ce RAPPORT comprend 5 feuilles, y comprls la presente feuille de couverture. 

□ II est accompagne d'ANNEXES. c'est-^-dire de feuilles de la description, des revendications ou des desslns qui ont 
ete modifiees et qui servent de base au present rapport ou de feuilles contenant des rectifications faites aupres de 
radministration chargee de I'examen preliminaire International (voir la regie 70.16 et Tinstruction 607 des Instructions 
administratives du PCT). 

Ces annexes comprennent feuilles. 



3. Le present rapport contient des Indications relatives aux points suivants: 



II 


□ 


111 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 





Base du rapport 



d'application industrielle 
Absence d'unite de I'invention 



d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 



Observations relatives a la demande Internationale 



Date de presentation de la demande d'examen preliminaire 
Intemationale 

22/01/2001 



Date d'ach^vement du present rapport 



30.08.2001 



Nom et adresse postale de radministration chargee de 
I'examen preliminaire international: 
Office europeen des brevets 

D-80298 Munich 
rei. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 - 4465 



Fonctionnaire autorise 
Benze, W 

N** de telephone +49 89 2399 2085 



I 



Formulaire PCT/I PEA/409 (feuille de couverture) (janvier 1994) 



RAPPORT D'EXAMEN 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 



Demande internationale n** PCT/FROO/01 799 



I. Bas du rapport 

1 . En ce qui concerne les elements de la demands internationale (les feuiUes de remplacement qui ont 6t6 remises 
a I'office recepteur en reponse a une invitation faite conformement a I'artide 14 sont considerees dans ie present 
rapport comme "initiaiement d6pos6es" et ne sont pas jointes en annexe au rapport puisqu'elies ne contiennent 
pas de modifications (rdgles 70. 16 et 70.17)): 

Description, pages: 

1-16 version initiaie 

Revendications, N"*: 

1-21 version initiaie 

Dessins, feuilles: 

1/4-4/4 version initiaie 

2. En ce qui concerne la langue, tous les elements indiqu6s ci-dessus ^taient k la disposition de I'administration ou 
lui ont ete remis dans la langue dans laquelle la demande internationale a §t§ d^pos^e, sauf indication contraire 
donnee sous ce point. 

Ces Elements etaient k la disposition de I'administration ou lui ont 6t§ remis dans la langue suivante: , qui est : 

□ la langue d'une traduction remise aux fins de la recherche internationale (selon la r^gle 23.1 (b)). 

□ la langue de publication de la demande internationale (selon la regie 48.3(b)). 

□ la langue de la traduction remise aux fins de I'examen pr^liminaire internationale (selon la regie 55.2 ou 
55.3). 

3. En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acide amines divulguees dans la demande 
internationale (le cas echeant), I'examen preliminaire internationale a ete effectue sur la base du listage des 
sequences : 

□ contenu dans la demande Internationale, sous forme ecrite. 

□ depose avec la demande internationale, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ remis ult^rieurement a radministration, sous forme ecrite. 

□ remis ulterieurement a radministration, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ La declaration, selon laquelle le listage des sequences par ecrit et fourni ulterieurement ne va pas au-del^ 
de la divulgation faite dans la demande telle que d^pos^e, a 6t§ foumie. 

□ La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous dechiffrable par ordinateur sont identiques k 
celles du listages des sequences Presente par ^crit, a §te fournie. 

4. Les modifications ont entraine Tannulation : 



Fomnulaire PCT/IPEA/409 (cadres l-VIII, feuilte 1) (juillet 1998) 



RAPPORT D'EXAMEN 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 



Demande intemationale PCT/FROO/01 799 



□ de la description, pages : 

□ des revendications, : 

□ des dessins, feuilles : 

5. □ Le present rapport a 6t6 formula abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont 6te consider6es 

comme allant au-del& de rexpos6 de I'invention tel qu'il a 6t6 depos6, comme il est indiqu6 ci-apr§s (r^gle 
70.2(c)) : 

(Toute feuille de remplacement comportant des modifications de cette nature doit etre indiqu4e au point 1 et 
annexee au present rapport) 

6. Observations compl6mentaires, le cas §cheant : 



V. Declaration motivee salon Tarticle 35(2) quant a la nouveaute, Tactivite inventive et la possibilit ' 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 



1. Declaration 
Nouveaute 

Activity inventive 



Oui : Revendications 1-21 

Non : Revendications 

Oui: Revendications 1-21 

Non : Revendications 



Possibility d'application Industrielle Oui : 

Non 



Revendications 1-21 
Revendications 



2. Citations et explications 
voir feuille separee 



VIII. Observations relatives a la demande Internationale 

Las observations suivantes sont faites au sujet de la clarte des revendications, de la description et des dessins 
et de la question de savoir si les revendications se fondent entierement sur la description : 
voir feuille separee 



Fonnulaire PCT/IPEA/409 (cadres l-VIII, feuille 2) (juillet 1998) 



RAPPORT D'EXAMEN Demande Internationale n** PCT/FROO/01 799 

PRELIMINAIRE INTERNATIONAL - FEUILLE SEPAREE 



Concemant le point V. 

1 . La revendication 1 est correctement fornnulee en deux partie vis a vis I'etat de la 
technique decrit dans la description. 

II n'y a pas, dans aucune des document cites dans la demande ou le rapport de 
recherche, une indication de la caracteristique caracterisante de la revendication 
1 , a voir, un cheminement qui permet que les objet a traites circulent plus qu'un 
tour sur un circuit en boucle (carrousel). 

La revendication 1 remplit done les exigences de Particle 33 du PCT. 

2. Les revendications dependantes sont supportees par la revendication 
independante 1 . 

Concemant le point VIII. 

3. La revendication 1 n'est, cependant, pas claire et elle n'est pas supportee par la 
description. Elle ne remplit pas les exigences de Tarticle 6 du PCT. 

3.1 La formule "nombre de tours .... compris entre le nombre de systeme de 
prehension (16; 140) de chaque unite de traitement et rentier immediatement 
inferieur" n'est pratiquement pas comprehensible sur la base de la lecture de la 
demande et elle est trop large. 

"Entre le nombre" signifie effectivement que le dernier tours est plus court que les 
precedents par la distance inessentielle entre le point d'entree et le point de sortie 
du carrousel des objet. 

3.2 Les informations donnees dans la demande (page 7, lignes 30-34) semblent 
insuffisantes pour permettre a un homme du metier ayant recours aux methodes 
d'analyse habituelles (definition d'avantages etendus) d'etendre Tenseignement 
de la description a un nombre de tours plus que deux, parce que la demande ne 
mentionne pas d'unites de traitement avec plus de deux systemes de 



Formulaire PGT/Feuille s6par§e/409 (feuille 1) (OEB-avril 1997) 



RAPPORT D'EXAMEN Demande Internationale n« PCT/FROO/01 799 

PRELIMINAIRE INTERNATIONAL - FEUILLE SEPAREE 



prehensions. Uetendu des revendications a un nombre de tours en exces de 
deux, n'est done pas supporte par la description. 

3-3 Une revendication dolt normalement definir les moyens inventes qui servent a la 
solution du problenne. Dans le cas en main la revendication definit seulement le 
problenne, la conduction des objet a plus d'un tours sur un nneme carrousel. 

Une revendication peut definir, d'une fagon generale, une caracteristique de 
invention en indiquant sa fonction. De maniere generale, cependant, si le 
contenu integral de la demande donne rimpression qu'une fonction doit se 
derouler d'une fagon determinee (les cheminement que porte les poste/unites de 
traitement avec des systemes de prehension inversibles), sans laisser entendre 
que d'autres precedes ou moyens peuvent etre utilises, et si la revendication est 
presentee comme englobant d'autres moyens ou tous les moyens realisant cette 
fonction, une objection doit etre elevee sous Tarticle 6 du PCT pour manque de 
support. 

4. Les caracteristiques de la revendication 19 sont essentielles pour I'exercice de 
invention, mais une combinaison des revendications 1 et 19 manquerai toujours 
au moins la caracteristique que le chargement et le dechargement sont effectues 
sur la position externe et avec la meme attitude des objets (col en bas p.ex.). 



Formulaire PCT/Feuille s6par6e/409 (feuille 2) (OEB-avril 1997) 



TRAITE DE C 



RATION EN MATIERE DE BR^^S 

PCT 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 
(article 18 et regies 43 et 44 du PCT) 



Reference du dossier du d^posant ou 

du mandataire 

IN9917 


POUR SUITE ^'^'^ notification de transmission du rapport de recherche Internationale 
(formulaire PCT/ISA/220) et, le cas ^cheant, le point 5 cl-apr6s 

A DONNER 


Demande internationale 
PCT/FR 00/01799 


Date du d6p6t international (your/mo/s/ann^e; 

28/06/2000 


(Date de priority (la plus ancienne) 

(jour/mois/ann^e) 

28/06/1999 


Deposant 
SIDEL 



Le present rapport de recherche Internationale, etabli par I'ad ministration chargee de la recherche internationale, est transmis au 
deposant conformement k I'article 1 8. Une copie en est transmise au Bureau international. 

Ce rapport de recherche internationale comprend 3 feuiltes. 

[X) II est aussi accompagne d'une copie de chaque document relatif k r6tat de la technique qui y est cit6. 



1 . Base du rapport 



a. En ce qui concerne la langue, la recherche internationale a ^t^ effectuee sur la base de la demande internationale dans la 
langue dans faquelle elle a ^t6 d^pos^e, sauf irxiication contraire donn^e sous le mdme point. 

I I la recherche internationale a ^t6 effectuee sur la base d*une traduction de la demande Internationale remise k l*administratlon. 

b. En ce qui concerne les sequences de nucl^tides ou d'acides amines divulguees dans la demande internationale (le cas echeant) 
la recherche internationale a ete effectuee sur la base du listage des sequences : 

I I contenu dans la demande internationale, sous forme 6crite. 

depos^e avec la demande internationale, sous forme d^chiffrable par ordlnateur. 
remis uiterieurement h I'adminlstration, sous forme ecrite. 
remis uiterieurement k I'administration, sous forme d^chiffrable par ordinateur. 



2. 
3. 



□ 

□ 
□ 
□ 

□ 

□ 
□ 



La declaration, selon faquelle le listage des sequences presente par ecrit et fourni uiterieurement ne vas pas au-del^ de la 
divulgation faite dans la demande telle que deposee, a ete fournie. 

La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous forme d6chiffrable par ordinateur sont identiques k ceiles 
du listage des sequences present^ par ^crit. a ^t^ fournie. 

II a ete estime que certaines revendlcations ne pouvaient pas faire i'objet d*une recherche (voir le cadre I). 
II y a absence d'unitd de I'Inventlon (voir le cadre II). 



En ce qui concerne le titre, 

Pn le texte est approuvd tel qu'il a et6 remis par le deposant. 

I I Le texte a 6t6 ^tabii par radministratlon et a la teneur suivante: 



5. En ce qui concerne rabr6g6, 

le texte est approuv^ tel qu'il a 6t6 remis par le deposant 

□ le texte (reproduit dans le cadre III) a 6t6 Etabli par radministratlon conformement k la r6gle 38.2b). Le deposant peut 
presenter des observations k I'administration dans un d^lai d'un mois k compter de la date d'exp^dition du present rapport 
de recherche Internationale. 

6. La figure des dessins k publier avec I'abr6g6 est la Figure n** J 



pn suggeree par le deposant. Q Aucune des figures 

I I parce que le deposant n'a pas sugg6re de figure. ^ Pub'ier. 

I I parce que cette figure caract6rise mieux I'invention. 



Formulaire PCT/ISA/210 (premiere feuille) (juillet 1998) 



RAPPORT DE RECHE 



E INTERNATIONALE 



pc^m 



ternationale No 

00/01799 



A. CLASSEMENT DE L'OBJET DE LA DEMANDE 

CIB 7 B08B9A2 /7B65G47/84 



Selon la classification intemationale des brevets (CIB) ou k la fols selon la classification Rationale dt la CIB 



B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 



Documentation minimale consutt^e (systdme de classification suivi des symboies de classement) 

CIB 7 B08B B65G B67C 



Documentation consult^e autre que la documentation minimale dans la mesure ou ces documents reinvent des domaines sur lesquels a portd la recherche 



Base de donn6es 6lectronique consutt6e au cours de la recherche Internationale (nom de la base de donn^es, et si realisable, termes de recherche utilises) 

PAJ, EPO-Internal , WPI Data 



C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Catdgorie Identification des documents citds, avec. le cas dch^ant. I'Indication des passages pertinents 



no. des revendications vis^es 



EP 0 319 504 A (KABIVITRUM AB) 
7 juin 1989 (1989-06-07) 
abrege; figures 1-4 

colonne 3, ligne 48 -colonne 4, ligne 17 
colonne 13, ligne 28 -colonne 15, ligne 36 



EP 0 477 341 
1 avril 1992 
cite dans la 
figures 1-4 
colonne 1, ligne 
colonne 2, Hgne 
colonne 3, ligne 
colonne 5, ligne 



A (PERRIER RENE) 
(1992-04-01) 
demande 



1 - 
32 
51 

2 - 



1 igne 7 
- 1 Igne 54 
-colonne 4, 

ligne 5 



ligne 34 



-/-- 



|T| v^*^'^ 



suite du cadre C pour la fin de la iiste des documents 



Les documents de families de brevets sont indiqu^s en annexe 



° Categories sp^ciales de documents cit6s: 

"A" document deflnlssant I'etat general de la technique, non 
consider^ comme particulldrement pertinent 

"E" document ant^rleur, mais public d la date de d6p6t international 
ou aprds cette date 

"L" document pouvant jeter un doute sur une revendication de 
priority ou cit6 pour determiner la date de publication d'une 
autre citation ou pour une ralson sp6clale (telle qu'indiqu6e) 

"O" document se r^f^rant ^ une divulgation orale, k un usage, k 
une exposition ou tous autres moyens 

"P" document public avant la date de d^pdt international, mais 
post^rieurement k la date de priority revendiqu^e 



document ult^rieur public apr^s la date de d^pdt international ou la 
date de priority et n'appartenenant pas k l'6tat de la 
technique pertinent, mais cit6 pour comprendre le principe 
ou la th^orle constituant la base de invention 



"X' 



document particuildrement pertinent; rinven tion revendiqu^e ne peut 
dtre consld^rde comme nouvelle ou comme Impllquant une activity 
inventive par rapport au document consid^rd isol^ment 
"Y" document particuli^rement pertinent; I'inven tion revendlqu6e 

ne peut 4tre consid6r6e comme impllquant une activity inventive 
lorsque le document est associd k un ou plusieurs autres 
documents de mdme nature, cette combinaison dtant dvldente 
pour une personne du metier 

"&" document qui fait partie de la m§me famille de brevets 



Date k laquelie la recherche Internationale a 6X4 effectivement achev^e 



5 octobre 2000 



Date d'exp6dltion du present rapport de recherche intemationale 

13/10/2000 



Nom et adresse postale de radministration chargde de la recherche intemationale 
Office Europ^en des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijl< 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Fonctionnaire autorisd 



Plontz, N 
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RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



1^ 



le Internationale No 

FR 00/01799 



a(sulte) DOCUMENTS CONSlDERES COMME PERTINENTS 



CategoHe ° Identification des documents cites, avecJe cas echeant, Tindlcatlondes passages pertinents 



no. des revendications vis^es 



FR 2 444 001 A (SHIBUYA KOGYO CO LTD) 
11 juillet 1980 (1980-07-11) 
figures 1-3 

ligne 1 - llgne 11 
ligne 4 - ligne 10 
ligne 38 -page 4, ligne 12 
ligne 27 -page 5, ligne 38 
ligne 18 -page 11, ligne 35 



page 1, 

page 3, 
page 3, 
page 4, 
page 9, 



Formulaire PCT/ISA/210 (suite de la deuxidme feuiDe) (julltet 1992) 
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INTER^^IONAL SEARCH REPORT 

Info^^^Hi on patent family members 



>nal Application No 

'FR 00/01799 



Patent document 
cited in search report 


Publication 
date 


Patent family 
member(s) 


Publication 
date 


CD n'3 1 ocn/i A 


07-06-1989 


SE 


459730 


B 


31-07-1989 






EP 


0344266 


A 


06-12-1989 






JP 


2502452 


T 


09-08-1990 






SE 


8704863 


A 


05-06-1989 






UO 


8905277 


A 


15-06-1989 






US 


4987726 


A 


29-01-1991 



EP 0477341 A 01-04-1992 



FR 


2660884 


A 


18- 


-10- 


■1991 


AU 


644652 


B 


16- 


-12- 


■1993 


AU 


7766491 


A 


30- 


■10- 


•1991 


CA 


2060665 


A,C 


12- 


-10- 


•1991 


DE 


69104582 


D 


17- 


-11- 


1994 


DE 


69104582 


T 


09- 


-03- 


1995 


DE 


477341 


T 


03- 


-09- 


1992 


ES 


2031440 


T 


16- 


-12- 


1992 


WO 


9115310 


A 


17- 


-10- 


1991 


JP 


2556638 


B 


20- 


■11- 


1996 


JP 


4507376 


T 


24- 


-12- 


1992 


KR 


9513497 


B 


08- 


-11- 


1995 


US 


5277207 


A 


11- 


■01- 


1994 



FR 2444001 A 11-07-1980 OE 2936917 A 19-06-1980 

GB 2036703 A,B 02-07-1980 
US 4259999 A 07-04-1981 



Foim PCT/ISA/210 (patent family annex) (July 1992) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 
(i 



IntM Appllcatian No 

PCljiP 00/01799 



A. CLASSIFICATION OF.SUBJECT MATTER 

IPC 7 B08B9/42 //B65G47/84 



According to International Patent Classrtication (IPC) or to both national dassification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classiTication symbols) 

IPC 7 B08B B65G B67C 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consutted during the intemattonal search (name of data base and. where practical, search terms used) 

PAJ, EPO-Internal , WPI Data 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Categocy'' Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim fslo. 



EP 0 319 504 A (KABIVITRUM AB) 

7 Oune 1989 (1989-06-07) 

abstract; figures 1-4 

column 3, line 48 -column 4, line 17 

column 13, line 28 -column 15, line 36 



EP 0 477 341 
1 April 1992 
cited in the 
figures 1-4 
column 1, line 
column 2, line 
column 3, line 
column 5, line 



A (PERRIER RENE) 
(1992-04-01) 
application 



1 - line 7 
32 - line 54 
51 -column 4, 

2 - line 5 



line 34 



-/-- 



m 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



ID 



Patent family members are listed in annex. 



" Special categories of cited documents : 

'A* document defining the general state of the art which is not 
considered to be of particular relevance 

*E" earlier document but published on or after the international 
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